
◗ ÓSCAR ORTEGA. BARCELONA.
Desde Industrial Leridana del
Frío SL, con nombre comercial
Ilerfred, con más de 36 años de
experiencia en el sector de la re-
frigeración industrial y la atmós-
fera controlada, proclaman que
lograr una adecuada eficiencia
energética en las instalaciones
frigoríficas es uno de sus princi-
pales retos.

En esta línea de trabajo, Borja 
Rubio, técnico comercial de la fir-
ma, manifiesta que “la industria 
hortofrutícola es uno de los gran-
des consumidores de energía y 
en gran parte este consumo se 
debe a la instalación frigorífica. 
Por ello, la sensibilización por el 
cuidado del medioambiente y la 
necesidad de optimizar el consu-
mo de energía y realizar instala-
ciones frigoríficas más eficientes 
son uno de los principales objeti-
vos a cumplir”. Rubio argumen-
ta que “la instalación frigorífica 
destinada a la conservación de 
los alimentos obliga a cualquier 
empresa instaladora a utilizar 
sistemas de refrigeración con la 
última tecnología para garanti-
zar la viabilidad técnica y ener-
gética de la instalación”.

 EFICIENCIA
Así, siguiendo esta línea de
trabajo, el técnico comercial de
Ilerfred pregona que “las nuevas 
instalaciones de la industria hor-
tofrutícola buscan la eficiencia
de los sistemas de refrigeración
con un modelo ecoeficiente que
incluye medidas de diseño y

diversas actuaciones sobre el 
mantenimiento y la utilización 
de las instalaciones de refrigera-
ción, durante todas las etapas de 
su vida. Los sistemas de refrige-
ración pueden llegar a suponer 
más del 60% del consumo eléctri-
co de una central hortofrutícola. 
Algunos de los elementos de la 
instalación frigorífica que mayor 
amplitud de mejora presentan 
son los compresores y el ciclo de 
los desescarches”.

Ilerfred propone diseños con 
las últimas tecnologías del mer-
cado y siempre primando la efi-
ciencia energética de la instala-
ción frigorífica mediante el uso 

de los refrigerantes naturales y 
sin olvidar otro tipo de elemen-
tos de la instalación que ejercen 
un impacto energético importan-
te durante su vida útil como pue-
de ser el uso de ventiladores con 
conmutación electrónica (EC), 
variadores de frecuencia, y sis-
tema de condensación flotante.

 AHORRO
Los sistemas de enfriamiento
rápido, tanto por ducha de agua
fría (hydrocooling) como los tú-
neles de aire forzado, también
permiten un ahorro energético
significativo en la instalación
frigorífica. Borja Rubio describe 

que “el hydrocooling permite eli-
minar el calor del fruto 10 veces 
más rápido que una cámara de 
frío convencional debido a que el 
medio de transferencia de calor 
es agua. De igual forma en los tú-
neles de aire forzado se consigue 
enfriar aproximadamente dos 
veces más rápido, que, en una 
cámara convencional, al aprove-
char la totalidad del aire frío lan-
zado por el evaporador y forzar 
su paso a través del producto”.

 CONCIENCIA
Esa sensibilidad por el medioam-
biente también es palpable en las 
demandas de los clientes. Borja
Rubio señala en este sentido que 
“los clientes cada vez están más
concienciados en dejar de utili-
zar para sus instalaciones gases
fluorados de efecto invernadero
con un potencial de calenta-
miento atmosférico elevado. Por 
ello, Ilerfred propone soluciones 
alternativas con circuitos pri-
marios mediante refrigerantes
naturales como, por ejemplo, el
dióxido de carbono (CO2) y el
amoníaco (R-717). En instalacio-
nes con una necesidad frigorífi-
ca menor, donde el uso de gases
fluorados quede justificado, se
proponen soluciones con gases
con cero agotamiento de la capa
de ozono y muy bajo potencial de 
calentamiento global como, por
ejemplo, el R-1234ze. También se 
ofrecen soluciones donde el refri-
gerante del circuito secundario
sea agua mezclada con anticon-
gelante (etilenglicol o polipropi-

lenglicol). Donde el circuito pri-
mario encargado de enfriar esta 
agua puede estar compuesto por 
diferentes soluciones, como por 
ejemplo, el uso de gas propano 
(R-290), a parte de los refrigeran-
tes comentados anteriormente”.

 INDUSTRIA 4.0
Esta firma cuenta con más de 36 
años de trayectoria que le pro-
porciona, entre otros aspectos,
un gran conocimiento de la in-
dustria hortofrutícola. Las ins-
talaciones son cada vez más so-
fisticadas, disponen de una gran 
cantidad de sensores y software
especializado para realizar una
gestión, control y mantenimien-
to eficiente de la instalación.

Rubio indica que trabajan 
“con el concepto de industria 4.0 
y con la finalidad de automati-
zar todos los procesos mediante 
tecnología de vanguardia inteli-
gente, evolucionando hacia la efi-
ciencia global de las instalacio-
nes”. El técnico comercial añade 
que implementan “un nuevo 
software desarrollado in-house 
para derivar la producción de 
la instalación fotovoltaica a la 
generación de frío y otro para la 
automatización en el control del 
proceso de maduración de frutos 
climatéricos, en concreto para la 
maduración del plátano, la bana-
na, el aguacate y el mango”.

 DEPARTAMENTO DE I+D+I
El técnico comercial de Ilerfred
destaca que “nuestro depar-
tamento de I+D+i, creado re-
cientemente, es clave en nues-
tro progreso. En la actualidad
está desarrollando un proyecto
(CDTI) concedido por el Minis-
terio de Ciencia e Innovación del 
Gobierno de España bajo el títu-
lo: ‘Nuevo sistema de frío para
la mejora de la conservación y
vida útil de la fruta’. Este pro-
yecto pretende desarrollar nue-
vas tecnologías para optimizar la 
frigoconservación de los produc-
tos hortofrutícolas. Disponemos 
de cámaras experimentales y de 
un laboratorio propio para poder 
desarrollar proyectos para nues-
tros clientes. También dispone-
mos de convenios con centros de 
investigación y universidades”.
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“Las nuevas instalaciones de 
la industria hortofrutícola 
buscan la eficiencia”
Borja Rubio, técnico comercial de Ilerfred, analiza conceptos vinculados con el 
ahorro de energía en centrales hortofrutícolas y el cuidado del medioambiente
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